BIOMASS
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Fosil yakitlarin kullanimi sonucu
artan cevre kirliligi, ekolojik
dengenin bozulmasi ve kiiresel
Isinma gibi olumsuz faktoérler
nedeniyle bircok farkli endustri
doga dostu enerji arayisina girdi.

Bu sebeple alternatif enerji kaynagi
olarak biomass yakit kullaniminin
blyik 6nem kazanmasi, is ortaklarimiza
bu konuda yardimci olabilecek gtivenilir
bir partner ihtiyaci dogurdu.

Biomass endustrisine yonelik dogaya saygili,
surdurulebilir, yenilikci teknolojilerle Gretimlerimizi
musterilerimizin ihtiyaclar dogrultusunda, titizlikle
gerceklestiriyoruz.
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BIOMASS

ENDUSTRISINDE
GUVENILIR PARTNER

Is ortaklarimizin yenilenebilir enerji konusundaki
ihtiyaclarini ¢6ziime kavusturmak icin Biomass
konusundaki tecriibemize ve iiretim teknolojimize
giiveniyoruz.

Yemmak olarak sizlere ustiin kaliteli odun peletlerinin
dretimi icin son teknoloji makinelerimiz ile anahtar
teslim peletleme tesisleri kuruyoruz.

Bu tesislerin planlama asamasindan satis sonrasi
hizmetler asamasina kadar her adiminda uzun yillara
dayanan tecriibemize, konusunda uzman miihendis
kadromuza ve Ar-Ge calismalari sonucu gelistirdigimiz
iistiin kaliteli makinelerimize giiveniyoruz.

PELETLEMENIN AVANTAJLARI

+ Kolay taginilabilirlik

+ Diigiik tasima maliyeti
+ Daha iyi depolanabilme
+ Cevre dostu




ATIK
PELETLEME

Atik olarak kabul edilen bircok malzeme, peletleme
isleminden sonra tekrar pazarlanabilen geri
donistiirilmiis driin olarak degerlendirilebilir.
Peletleme bu iiriinlerin degerini daha da artirabilir.

Peletleme isleminin bir parcasi olarak, atik

malzemeler basing ve 151 uyqulamasiyla kompakt
peletlere doniistiiriiliir. Ornegin 3 mm capinda peletler,
30 mm’lik driinlerin kompreslenmis halleridir. Bu iglem
atiklarin depolanmasinda dnemli bir rol oynar ve
nakliye maliyetlerini onemli dliide azaltir.

Yenilenebilir enerji formlarini kullanarak fosil yakitlara
olan bagimliigimizi azaltmak miimkiindir. Kagit,
plastik vb. gibi yiiksek kalorifik degere sahip iiriinler
iceren atik malzeme kanisimlari, biyokiitle enerjisinde
kullanim icin degerli bir pelet tiiriine donistiirilebilir.
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GERi DONUSTURULEBILEN ATIKLAR

* Odun atiklarn

- Talag

+ Odun ve talas tozu

« Saman

+ Tarimsal atiklar

« Atik kagitlar

+ Kentsel ve endiistriyel atiklar
o Atik lastikler

« Plastik atiklar vb.

KUMAS
ATIKLARI

-

S

EVSEL ATIK

R H!-..:#




BIOMASS PELETLEMEDE
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ODUN PELETLEME HATLARI
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Tane biyiikligi 50 mm’den fazla olan ham
maddeler kurutucuya girmeden once bir 6n
ogutiiciiden gecirilerek tane boyutu
digirilmelidir, boylece kurutma sistemi daha
verimli calisir ve kurutma sonrasi daha dengeli
ham madde rutubet seviyesi elde edilir.

KURUTMA HATTI

Kurutma sisteminde ham maddenin rutubeti
%10-12"ye diisiiriiliir.
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KURUTMA HATTI

OGUTME HATTI

Kurutulmus ham madde cekicli degirmende
ogutiilerek peletleme icin gereken optimum
tane boyutuna getirilir. Ham maddenin tane
biiyiikligu yiksek pelet kalitesi icin ¢ok
onemlidir. Tane agirhgina gore tane yiizey alan
tane boyutu kiigiildiik¢e artar, bunun anlami
ince 6Gitilmiis ham madde kondisyonerde
daha iyi sartlandirilir.
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OGUTME HATTI PELETLEME VE SOGUTMA PAKETLEME VE YUKLEME HATTI

PELETLEME VE SOGUTMA PAKETLEME VE YUKLEME HATTI
Yemmak pelet presleri pelet kalitesi iizerinde Sogutucudan ¢ikan peletler, bir elekten

yliksek verim ve etkili kontrol saglar. Bu pelet gecirilerek tozu aynlir ve bu toz yeniden
preslerinin boyutlan, biyik kuvvetlere peletlenmek icin pelet presine geri gonderilir.
dayanacak ve degistirilebilir asinma parcalariyla Elenmis iiriin 25 kg torbalara, 1 tonluk

birlikte gelecek sekilde tasarlanmigtir. Yemmak bigbaglere doldurularak veya dokme olarak
pelet preslerini kullanarak yiiksek esneklik ve pazara sunulur.

optimum enerji kullanimi saglanir. Pelet presini
calistirmak ve buhari 1sitmak icin tiiketilen
enerji, odun enerji iceriginin % 2.5-3'line
karsilik gelir. Peletleme islemi sirasinda kalipta
uygulanan yogun siirtinme, ilave 151 olusmasina
neden olur. Odun peletleri elemeden,
paketlemeden ve saklamadan dnce kritik
sicakliklari azaltmak icin sogutucular kullanilir.
Sogutucudan gecen ham madde ¢evre hava
yardimiyla, 5-10°C’ye kurutulur.



PROSESTEKI ON OCUTME HATTI
ANA MAKINELER =

OGUTME HATTI




FABRIKA ORNEKLERI
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